%' x 38mm 3mm x 38mm
Nr. 140 HE S Nr.145 HE (7S
Nr. 141 HF :::tthF;?;hr:;ﬁh::?nzanschhﬂ Nl'. 146 HF z::hF;?:r:s;?Ihc\t?nzanschl|ﬂ
Nr. 142 HE 7o Nr.147 HE 370000
Vollhartmetall- Vollhartmetall-
Konturenfréser mit Konturenfraser mit
Diamantverzahnung, Diamantverzahnung,

fiir das High-Feed- fur das High-Feed-
Frasen, Frasen, 3mm

Ye" Schaftdurchmesser Schaftdurchmesser

Solid tungsten carbide Solid tungsten carbide
routers with diamond- routers with diamond-
patterned teeth, patterned teeth,

for high-feed-routing, for high-feed-routing,

8" shank diameter 3 mm shank diameter

Vollhartmetall-Konturenfraser  Solid tungsten carbide rout-
.HF" zum Hochgeschwindig-  ers .HF” for high feed routing
keits-Frasen auf modernen on modern CNC routing ma-
CNC-Frasautomaten mit der chines, coarse cut. 20 de-
High -Feed-20°-Spiralstei- - grees, allow higher feeds.
gung. Diese Spiralsteigung er-

maglicht hohere Vorschiibe.

/3
0 140 HF__ 141 HF

}
[

s x 38 mm

d 1 S : :
n.”ln mlr'n Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

1.60 7.0 | 1400160 HF | 1410160 HF ]| 1420160 HF
200 8.5 | 1400200 HF | 1410200 HF | 1420200 HF
240 8.5 | 1400240 HF | 1410240 HF | 1420240 HF
3.00 | 10.5 | 1400300 HF | 1410300 HF | 1420300 HF
3.175] 10,5 | 1400317 HF | 1410317 HF | 1420317 HF

3mmx 38mm

d I . : .
mrl'n e Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

1,60 | 7.0 | 1450160 HF | 1460160 HF | 1470160 HF
2,00 ]| 85 | 1450200 HF | 1460200 HF | 1470200 HF
240 | 85 | 1450240 HF | 1460240 HF | 1470240 HF
3.00 ] 10.5 | 1450300 HF | 1460300 HF | 1470300 HF

Erh&tlich nur in R-Ausfihrung  Only available up-cutting
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Rechtsschneidend, Haupt-
schneiden rechtsspiralisiert,
20 Grad, grofser Spanraum
und Spanbrecher gewahrlei-
sten optimale Spanabfuhr. Die
Fraser haben einen Stirnan-
schliff  (Fischschwanz), mit
dem n das Material einge-
taucht werden kann.
DieVorteile dieser Fraser sind:
Hohe Standzeit

Gute Spanabfuhr

Hohe MaRhaltigkeit
Ausgezeichnete Oberflachen-
glte der Fraskanten.
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Right hand cutting, main cut-
ting edge on right hand spiral,
20 degrees, large chiproom
and chip breakers guarantee
optimum chip removal. The
routers have a fish tail end cut
for drilling into the material.

Advantages;

long life

better chip removal

high dimensional stability
excellent finish fo milled
surfaces.
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%" x 38mm
Nr. 141 RZ

3mm x 38mm
Nr. 146 RZ

1/8" Schaftdurchmesser,
11/2" Gesamtlange

Rechtsschneidend,
Hauptschneiden
rechtsspirahisiert 20 Grad
Right hand cutting,

main cutting edge

or nght hand spiral
20 degrees

Vollhartmetall-
Konturenfraser
mit Spiralverzahnung

Solid carbide routers

3mm Schaftdurchmesser
38 mm Gesamtlange

Rechtsschneidend,
Hauptschneiden
rechisspiralisiert 20 Grad
Right hand cutting,

main cutting edge

on nght hand spiral
20 degrees

Vollhartmetall-
Konturenfraser
mit Spiralverzahnung

Solid carbide routers

with spiral flutes

B

i | Adtikel-Ne
1.0 5.0 | 1410100RZ
1.2 5.0 | 1410120RZ
1.6 8.0 |1410160RZ
2.0 9.0 | 1410200RZ
2.4 | 100 [1410240RZ
3,175 105 |1410317RZ

3mm x 38 mm

with spiral flutes

18"/ 3mm

38mm

G L) Artikel-Nr I
1.0 |_5,0 [1460100RZ l
12 | 5.0 |1460120RZ r

16 | 80 [1460160RZ J L
20 | 9.0 | 1460200RZ ds

2.4 | 10,0 [1460240RZ

3.0 | 10.0 | 1460300RZ




PRAZISION

Nr. 241R

rechtsspiralgenutet. rechtsschneidend
Flutes nght hand twisted

Nr. 246 R

rechtsspiralgenutet, rechtsschnendend
Flutes nght hand twisted

Vollhartmetall-Fréaser
mit 2 Schneiden

/8" Schaftdurch-
messer und

3 mm Schaftdurch-
messer

Solid tungsten carbide
two flute end mill

Y8" shank diameter
and

3 mm shank diameter

g’/ 3mm

37mm

241R /246 R

nfr'n n-!.%n Artikel-Nr. | Artikel.-Nr.
050 | 3 | 2410050 R | 2460050 R
0,60 3 | 2410060 R | 2460060 R
080 | 4 | 2410080 R | 2460080 R
1,00 5 | 2410100 R | 2460100 R
1.20 5 | 2410120 R | 2460120 R
1,60 6 | 2410160 R | 2460160 R
200 | 9 | 2410200R | 2460200 R
240 | 10 | 2410240R | 2460240 R
300 | 12 | 2410300 R | 2460300 R
3175| 12 | 2410317 R .

Kemmer -Vollhartmetall -Fra-
ser mit 2 Schneiden sind ge-
eignet zum Frasen von Leiter-
platten, flexible Schaltungen,
Aluminium, PVC usw. Her-
vorragende Standzeiten und
sauberes Schnittbild sind die
anerkannten Eigenschaften
Die Schneiden sind rechts-
schneidend und rechtsspiral-
genutet. Der Stirnanschliff be-
steht aus einem sogenannten
JFischschwanzanschliff”

KEMMER solid tungsten car-
bide end mills with 2 flutes for
milling and routing of PC
boards. flexible boards, alurmi-
nium, plastic etc. High perfor-
mance, high surface finish
Right hand cutting.

Available with flutes right
hand twisted ,R" up cutting.
Fishtail type end cut.



